
Dispositifs d'alignement disponibles en option.

Modèle HM
Machine de pose manuelle d'inserts à 
chaud

Des machines de pose automatique
sont également proposées par SPIROL.

Les performances d'un insert résultent à 75 % de la qualité de sa 
pose. Afin de maximiser ces performances, tous les facteurs qui 
influent sur la pose doivent donc être soigneusement contrôlés. Le 
machine de pose manuelle d'insert modèle HM de SPIROL ont 
été conçues pour rendre ce contrôle indépendant du facteur humain. 
Elles permettent un écoulement quasi parfait du plastique pour 
optimiser la tenue et le comportement de l'insert.

Modèle HM 
— 

Représenté avec dispositif de  
serrage en option

Le modèle HM est :
Facilité :	 -	 De l'utilisation et des réglages 
précis :	 -	 Socle pré-alésé pour un positionnement simple et 

précis du dispositif de fixation 
Fiabilité :	 -	 Châssis à colonne robuste, léger et portable 
Précision :	-	 Poses précises et reproductibles par arrêt 

micrométrique à la profondeur d'insertion 
Polyvalence :	-	 Pose des inserts filetés métriques M2 à M8 et filetés 

« unified » N° 2 à 9,5 mm (3/8”), et le réglage de 
hauteur très simple de la machine permet d'accepter 
des composants de différentes tailles

Pour poser pratiquement tous les
inserts de type thermique/ultrasons
Caractéristiques standards :
-	 Système intégré de pose par air comprimé et 

ressort produisant une force constante et  
réglable en continu

-	 Thermorégulateur numérique facile à régler
-	 Embouts chauffants facilement interchangeables 

pour adaptation à divers types et tailles d'insert

TECHNOLOGIE DE POSE D'INSERTS



Ingénierie 
d'application

SPIROL offre une assistance gratuite en matière d’ingénierie d’application. 
Nous vous aiderons àconcevoir de nouveaux produits et àrésoudre les 
problèmes et vous recommanderons des économies sur les produits 
existants. Laissez-nous vous aider en visitant les Services d’ingénierie 
d’application sur SPIROL.fr.

Étude de cas :
Un mouleur de yoyos en plastique souhaitait lancer un produit de 
qualité supérieure sur le marché. Le montage d'un insert fileté en 
laiton dans chaque moitié du yoyo aurait pour effet de créer un joint 
de meilleure qualité et d'obtenir ainsi un axe de rotation plus précis. 
En outre, les inserts produiraient un filetage réutilisable qui permettrait 
d'assembler et de désassembler le yoyo un nombre indéfini de fois 
sans endommager le plastique. Le mouleur souhaitait utiliser les 
moules existants et minimiser l'investissement lié à la pose des inserts. 
La température élevée et l'espace réduit déconseillaient de charger 
manuellement les inserts dans le moule. Il existait en outre le risque 
qu'un insert mal chargé provoque des dommages onéreux au moule.

La solution :
Après avoir étudié l'application, les ingénieurs de SPIROL 
préconisèrent d'utiliser un insert symétrique en laiton et plusieurs 
machines de pose manuelle à chaud modèle HM de SPIROL. 
Les machines HM ont été alignées dans une cellule de production 
transportable. La forme symétrique de l'insert rend son placement 
dans le trou du yoyo facile et rapide. La machine HM ne possède que 
deux réglages pour la température et la pression d'air, ce qui la rend 
extrêmement simple à utiliser. L'opérateur place l'insert dans le trou 
correspondant, tire sur le levier de la presse jusqu'à atteindre une 
butée fixe, puis relâche le levier. L'embout chauffant entre en contact 
avec l'insert et le porte à la température de fusion du plastique. L'air 
comprimé, produit par la traction sur le levier, pousse ensuite l'insert 
en position de manière progressive et reproductible. Ce système 
permet une qualité de pose d'une exceptionnelle reproductibilité 
qui se traduit par un comportement invariable d'un insert à l'autre. 
L'évolutivité du système en fonction de futures conceptions d'insert 
est également assurée du fait que le modèle HM peut facilement être 
converti pour poser pratiquement n'importe quel type et taille d'insert 
à poser à chaud.

Modèle HM
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Solutions de fixation innovantes.
Réduction des coûts d’assemblage.

Merci de consulter le site www.SPIROL.fr pour obtenirles spécifications et 
gammes standard actualisées.
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SPIROL offre une assistance gratuite en matière d’ingénierie d’application. Nous 
vous aiderons àconcevoir de nouveaux produits et àrésoudre les problèmes et 
vous recommanderons des économies sur les produits existants. Laissez-nous 
vous aider en visitant les Services d’ingénierie d’application sur SPIROL.fr.
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